
 

 ريزي و سنجش مهارت  معاونت پژوهش، برنامه

 ريزي درسي  دفتر پژوهش، طرح و برنامه

 

 غلشاستاندارد آموزش 

 

 (كربن كم)فولادي قطعات جوشکار

 TIG نديفرآ با

 گروه شغلي      

 جوشکاري و بازرسي جوش

 

 غلشكد ملي آموزش 

1 0 0 0 6 1 0 1 1 0 2 2 1 2 7 

شناسه  نسخه

 شايستگي

سطح  شناسه گروه شناسه شغل

 مهارت
Isco-08 

 

 15/5/93تاريخ تدوين استاندارد :

72
12

-1
1-

00
5-

1
 



  

 
 
 

  دفتر طرح و برنامه هاي درسي     نظارت بر تدوين محتوا و تصويب  :
 7212-11-005-1      كد ملي شناسايي آموزش شغل: 

  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 آدرس  دفتر طرح و برنامه هاي درسي
 پلاك ، ، سازمان آموزش فني و حرفه اي كشور  2، ساختمان شماره ، نبش خيابان نصرت    ، خيابان خوش شمالي خيابان آزادي  ،تهران 
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 66944120 - 66569907                                                 تلفن    66944117دورنگار       

 Barnamehdarci @ yahoo.comآدرس الكترونيكي : 
 

 

 

 

اعضاء كميسيون تخصصي برنامه ريزي درسي رشته جوشكاري و بازرسي جوش : 
بيتا بهمنيار باروق،كاميار صادقي ،جمشيد اكبري زنجاني 

 

حوزه هاي حرفه اي و تخصصي همكار براي تدوين استاندارد آموزش شغل:  
- اداره كل آموزش فني و حرفه اي استان تهران  

-اداره كل آموزش فني و حرفه اي استان مازندران 
- اداره كل آموزش فني و حرفه اي استان قم 

-اداره كل آموزش فني و حرفه اي استان كرمانشاه 

فرآيند اصلاح و بازنگري :  
 تحت عنوان »جوشكار 1393-استاندارد «جوشكار گاز محافظ آرگون» در كميته تخصصي جوشكاري و بازرسي جوش در مرداد 

 » بازنگري شد.  TIGقطعات فولادي(كم كربن) با فرآيند 
 -
 



  

 
 
 
 
 

  شايستگي   تهيه كنندگان استاندارد آموزش شغل  

نام و نام خانوادگي رديف 
آخرين مدرك 

تحصيلي  
شغل و سمت  رشته تحصيلي 

سابقه كار 
مرتبط 

 ايميل تلفن و، آدرس  

مهندسي  كارشناسيمهدي جليلي  1
تكنولوژي 
 جوشكاري

 تلفن ثابت : سال 11 مربي
 09122949429تلفن همراه :

ايميل : 
Mehdijalili.2010@gmail.com 

آدرس : اداره كل آموزش فني و حرفه 
 2اي استان تهران-مركز شماره 

مهندسي  كارشناسيمهدي قهرماني  2
متالورژيِ 

 صنعتي

 تلفن ثابت : سال 8 مربي
 09192949937تلفن همراه : 

ايميل : 
Ghahremanijosh@yahoo.com 

آدرس : اداره كل آموزش فني و حرفه 
 1اي استان قم-مركز شماره 

 
 

مهندسي  كارشناسيبرزو هدايتي فر  3
متالورژيِ 

 صنعتي

 تلفن ثابت :  سال13 مربي
 09364138723تلفن همراه : 

 b.hedaytifar@yahoo.comايميل : 
آدرس : اداره كل آموزش فني و حرفه 

 1اي استان كرمانشاه-مركز شماره 
 

 
 

مهندسي  كارشناسي  حميد خوش باور 4
تكنولوژي 
 جوشكاري

 تلفن ثابت : سال17 مربي
  09113551384تلفن همراه :

ايميل : 
hamid_khoshbavar@yahoo.com 

آدرس :اداره كل آموزش فني و حرفه اي 
استان مازندران-مركز نكا 

 
 

 تلفن ثابت :      5
تلفن همراه :  

ايميل : آدرس :  
 

 
 



  

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

تعاريف :  
استاندارد شغل :  

 مشخصات شايستگي ها و توانمندي هاي مورد نياز براي عملكرد موثر در محيط كار را گويند در بعضي از موارد استاندارد حرفه اي نيز گفته 
مي شود. 

استاندارد آموزش :  
نقشه ي يادگيري براي رسيدن به شايستگي هاي موجود در استاندارد شغل .  

نام يك شغل :   
به مجموعه اي از وظايف و توانمندي هاي خاص كه از يك شخص در سطح مورد نظر انتظار مي رود اطلاق مي شود .  

شرح شغل :  
بيانيه اي شامل مهم ترين عناصر يك شغل از قبيل جايگاه يا عنوان شغل ، كارها  ارتباط شغل با مشاغل ديگر در يك حوزه شغلي ، مسئوليت ها ، 

شرايط كاري و استاندارد عملكرد مورد نياز شغل .  
طول دوره آموزش :  

حداقل زمان و جلسات مورد نياز براي رسيدن به يك استاندارد آموزشي .  
ويژگي كارآموز ورودي :  

حداقل شايستگي ها و توانايي هايي كه از يك كارآموز در هنگام ورود به دوره آموزش انتظار مي رود .  
كارورزي: 

كارورزي صرفا در مشاغلي است كه بعد از آموزش نظري يا همگام با آن آموزش عملي به صورت محدود يا با ماكت صورت مي گيرد و ضرورت 
دارد كه در آن مشاغل خاص محيط واقعي براي مدتي تعريف شده تجربه شود.(مانند آموزش يك شايستگي كه فرد در محل آموزش به صورت 

تئوريك با استفاده از عكس مي آموزد و ضرورت دارد مدتي در يك مكان واقعي آموزش عملي ببيند و شامل بسياري از مشاغل نمي گردد.) 
ارزشيابي :  

كتبي عملي و اخلاق ، عملي  بخش ه، كه شامل سفرآيند جمع آوري شواهد و قضاوت در مورد آنكه يك شايستگي بدست آمده است يا خير 
حرفه اي خواهد بود .  

صلاحيت حرفه اي مربيان :  
حداقل توانمندي هاي آموزشي و حرفه اي كه از مربيان دوره آموزش استاندارد انتظار مي رود . 

شايستگي :  
توانايي انجام كار در محيط ها و شرايط گوناگون به طور موثر و كارا برابر استاندارد .  

دانش :  
حداقل مجموعه اي از معلومات نظري و توانمندي هاي ذهني لازم براي رسيدن به يك شايستگي يا توانايي . كه مي تواند شامل علوم پايه ( 

، تكنولوژي و زبان فني باشد .  ، زيست شناسي ) ، شيمي ، فيزيك رياضي 
مهارت :  

حداقل هماهنگي بين ذهن و جسم براي رسيدن به يك توانمندي يا شايستگي . معمولاً به مهارت هاي عملي ارجاع مي شود .  
نگرش :  

مجموعه اي از رفتارهاي عاطفي كه براي شايستگي در يك كار مورد نياز است و شامل مهارت هاي غير فني و اخلاق حرفه اي مي باشد .   
ايمني :  

مواردي است كه عدم يا انجام ندادن صحيح آن موجب بروز حوادث و خطرات در محيط كار مي شود . 
توجهات زيست محيطي : 

 ملاحظاتي است كه در هر شغل بايد رعايت و عمل شود كه كمترين آسيب به محيط زيست وارد گردد.



  

 
 
 
 

 نام استاندارد آموزش شغل: 

 TIG) با فرآيند كم كربنجوشكار قطعات فولادي(

 :استاندارد آموزش شغلشرح 

 برش ،آماده سازي و مونتاژ در حوزه جوشكاري بوده و شايستگي هاي از قبيل TIGجوشكار قطعات فولادي با فرآيند 

 دارد. استاندارد عملكرد و معيار، دستورالعمل  قطعات ،جوشكاري قطعات طبق دستور العمل ها و كنترل كيفيت آن ها را

با مشاغل  تعمير كاران تجهيزات جوشكاري ،توليد كنندگان اسكلت و اجرايي آموزش فدراسيون جوش اروپا مي باشد 

هاي فلزي (پيش ساخته،انواع مخازن،صنايع نازك كاري) فروشندگان تجهيزات و مواد مصرفي جوشكاري در ارتباط مي 

  مد نظر است.ISO4063 CODE-141باشد. لازم به ذكر است فرايند 

:  وروديويژگي هاي كارآموز 

پايان دوره راهنمايي ميزان تحصيلات : حداقل 

سلامت كامل جسمي و ذهني توانايي جسمي و ذهني : حداقل 

  نداردمهارت هاي پيش نياز  :

0B :آموزش  دوره طول  

  ساعت 583طول دوره آموزش                    :       

   ساعت 120ـ زمان آموزش نظري               :        

   ساعت 463ـ زمان آموزش عملي                :       

ـ زمان كارورزي                       :      -     ساعت 

  ـ زمان پروژه                            :       -    ساعت

 بودجه بندي ارزشيابي ( به درصد ) 

% 25 كتبي : -

 %65 عملي :-

% 10 اخلاق حرفه اي :-

1B: صلاحيت هاي حرفه اي مربيان 

 TIG  و سابقه آموزشيTIG سال سابقه كار در زمينه جوشكاري 2- ليسانس جوش ، متالورژي يا مكانيك با 1

 IWP و دارا بودن مدرك TIG سال سابقه كار در زمينه جوشكاري 3- ليسانس فني غير مرتبط با 2

 سال سابقه كار در زمينه جوشكاري 4- فوق ديپلم جوش ، مكانيك يا متالورژي با  3

 
 



  

 
 

 
 
 

 تعريف دقيق استاندارد ( اصطلاحي ) :  ٭

  يكي از فرآيند هاي جوشكاري ذوبي است كه حرارت مورد نياز جهت ذوب لبه هاي GTAWجوشكاري تيگ يا 

مورد اتصال از طريق ايجاد قوس الكتريكي بين نوك الكترود تنگستن غير مصرفي و قطعه كار تامين مي 

گردد.حفاظت حوضچه مذاب و قوس الكتريكي در مقابل نفوذ هواي اطراف آن توسط اشباع گاز خنثي با خلوص 

مناسب در اطراف حوضچه مذاب صورت مي گيرد. 

 

 

 

 اصطلاح انگليسي استاندارد ( و اصطلاحات مشابه جهاني ) : ٭

)TIG Welder Tungsten Inert Gas Welding (}اصطلاح اروپايي{ 

 -GTAW)Gas Tungsten Arc Welding(  }اصطلاح آمريكايي{ 

- ISO4063 CODE -141 استاندارد بين المللي)ISO( 

 
 
 مهم ترين استانداردها و رشته هاي مرتبط با اين استاندارد :  ٭

 TIG-S.S-جوشكار قطعات فولاد زنگ نزن با فرآيند 

 TIG-Al-جوشكار قطعات آلومينيمي با فرآيند 

 TIG-Ti -جوشكار قطعات تيتانيوم با فرايند 

 

 
 جايگاه استاندارد شغلي از جهت آسيب شناسي و سطح سختي كار : ٭

       طبق سند و مرجع ...................................... �الف : جزو مشاغل عادي و كم آسيب  

               طبق سند و مرجع ...................................... �ب : جزو مشاغل نسبتاً سخت   

          طبق سند و مرجع ........................................ ج : جزو مشاغل سخت و زيان آور  

           �د :  نياز به استعلام از وزارت كار    

 

 



  

 
 

 استاندارد آموزش شغل 

 - شايستگي ها 

 عناوين رديف

 آماده سازي قطعات فولادي 1

برشكاري قطعات فولادي  2

 TIGراه اندازي دستگاه جوشكاري  3

مونتاژ قطعات فولادي  4

 T1جوشكاري قطعات فولادي طبق دستور العمل  5

 T2جوشكاري قطعات فولادي طبق دستور العمل  6

 T3جوشكاري قطعات فولادي طبق دستور العمل  7

 T4جوشكاري قطعات فولادي طبق دستور العمل  8

 T5جوشكاري قطعات فولادي طبق دستور العمل  9

 T6جوشكاري قطعات فولادي طبق دستور العمل  10

كنترل كيفيت قطعات جوشكاري شده  11

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



  

 

 استاندارد آموزش 

 - برگه ي تحليل آموزشي 

عنوان :  
آماده سازي قطعات فولادي 

 زمان آموزش

 جمع عملي نظري 

14 50 64 

2B ايمني ،نگرش   مهارت ،،دانش  

 مرتبط توجهات زيست محيطي

3B مواد ابزار ،تجهيزات ، 

 مصرفي و منابع آموزشي

رايانه    14دانش : 
كپسول آتشنشاني 

جعبه كمك هاي اوليه 
وسايل كمك آموزشي 

 انواع گونيا 
 سوزن خط كش
سنبه نشان 
خط كش  
زاويه سنج 

 پرگار

 قلاويز

حديده 
 انواع مته

انواع كوليس  
 انواع سوهان

 گوشي ايمني صدا گير
 ماسك تنفسي
گيره روميزي 

دستگاه سنگ فيبري 
دريل ستوني 

دستگاه سنگ سنباده 
وسايل نقشه كشي 

لباس كار 
 

   -انواع فلزات 

-نحوه تشخيص فلزات به روش كارگاهي 
 DIN-انواع فولاد كربني و مشخصات آن ها طبق استاندارد 

 AISIو 
-سيستم هاي اندازه گيري طول (متريك و اينچي)، زاويه و 

واحد هاي آن 
-وسايل اندازه گيري براي كميت طول (متريك و اينچي)، ، 

زاويه 
- وسايل انتقال اندازه براي كميت طول ، زاويه وكاربرد آن ها 

-وسايل علامت گذاري قطعات و كاربرد آن ها 
-روش رسم سه نما و پرسپكتيو كاوالير جهت نقشه خواني 

-تلرانس در مراحل آماده سازي 
-انواع فرايند هاي صاف سازي 
-انواع سوهان و كاربرد آن ها 

- اصول سنگ زني جهت آماده سازي انواع پخ 
-انواع حديده و اصول حديده كاري 
-انواع قلاويز و اصول قلاويز كاري 

-انواع مته و ماشين مته 
- اصول سوراخ كاري 

  50 مهارت : 

   -تشخيص نوع فلز بر اساس مشخصه هاي فيزيكي آن 

-رسم سه نما و نقشه خواني 

 
 



  

 
 

 استاندارد آموزش 

 - برگه ي تحليل آموزشي 

عنوان :  
آماده سازي قطعات فولادي 

 زمان آموزش

 جمع عملي نظري 

   

4B ايمني ،نگرش   مهارت ،،دانش  

 مرتبط توجهات زيست محيطي

5B مواد ابزار ،تجهيزات ، 

 مصرفي و منابع آموزشي

    مهارت : 

-انتقال اندازه از نقشه بر روي قطعه كار 
-برشكاري 

-سوراخ كاري 
-قلاويز كاري 
-حديده كاري 

نگرش : 

-دقت و سرعت عمل در انجام كار 

-درست استفاده كردن از تجهيزات و ابزار 
-انجام كار طبق زمان تعيين شده 

ايمني و بهداشت :  

-رعايت موارد ايمني هنگام برشكاري،سوراخ كاري،قلاويز و حديده كاري 

 

توجهات زيست محيطي : 

- جمع آوري ضايعات برش در مكان مناسب 

 

 

 

 

 

 

 



  

 

 استاندارد آموزش 

 - برگه ي تحليل آموزشي 

عنوان :  
برشكاري قطعات فولادي 

 زمان آموزش

 جمع عملي نظري 

33 47 80 

6B ايمني ،نگرش   مهارت ،،دانش  

 مرتبط توجهات زيست محيطي

7B مواد ابزار ،تجهيزات ، 

 مصرفي و منابع آموزشي

رايانه    33دانش : 
كپسول آتشنشاني 

جعبه كمك هاي اوليه 
وسايل كمك آموزشي 

عينك برشكاري  
عينك حفاظتي 

ماسك جوشكاري  
ماسك تنفسي 

دستكش 
گوشي صداگير 

پابند چرمي 
 پيش بندچرمي  

كفش ايمني 
سيستم تهويه 

اره لنگ 
اره دستي 

انواع كمان اره دستي 
دستگاه اره نواري 
گيوتين هيدروليك 

قيچي مركب 
قيچي اهرمي ساده 
دستگاه برش ريلي 

مشعل فشار ضعيف و قوي 
كپسول اكسيژن 

 AWS F2.2استاندارد 

- انواع برشكاري (سرد و گرم) 
- انواع اره ( برقي ، دستي) و مشخصه هاي آن 

   

- انواع قيچي و گيوتين 
- انواع فرآيند هاي برشكاري گرم و تجهيزات مربوطه 

- اصول برشكاري سرد 
- اصول برشكاري گرم 

- فرايند شيار زني با الكترود زغالي و شعله 
- اصول شيارزني 

 ISO 9013- كيفيت سطح برش طبق استاندارد 
- انواع دستگاه سنگ زني و برشكاري 

-انواع گيره و ميز كار 
-انواع عينك ايمني(برشكاري)و ماسك جوشكاري طبق 

AWS F2.2 
مهارت : 

- رعايت موارد ايمني هنگام برش 
 47  

- برش قطعات فولادي با قيچي دستي و ماشيني 
- برش قطعات فولادي با اره هاي دستي ، ماشيني  
- برش قطعات فولادي با دستگاه سنگ فرز دستي 

 - برش قطعات فولادي با شعله ، دستي و ماشيني

   

- برش قطعات فولادي با قوس پلاسما بصورت دستي و 
ماشيني 

 

 



  

 

 استاندارد آموزش 

 - برگه ي تحليل آموزشي 

عنوان :  
برشكاري قطعات فولادي 

 زمان آموزش

 جمع عملي نظري 

   

8B ايمني ،نگرش   مهارت ،،دانش  

 مرتبط توجهات زيست محيطي

9B مواد ابزار ،تجهيزات ، 

 مصرفي و منابع آموزشي

كپسول استيلن    مهارت : 
كپسول گاز مايع 
شيلنگ دو قلو 

مانومتر اكسيژن و استيلن 
شير يك طرفه اكسيژن و گاز 

سوختي 
دستگاه ركتي فاير پلاسما 

مشعل برشكاري فشار ضعيف 
و فشار قوي 

سوهان پاك كن نازل مشعل 
مايع آب صابون 
تيغ اره لنگ  

فندك جوشكاري (جرقه زن) 
 AWS.Z49.1استاندارد 

 ISO9013استاندارد 
الكترود گرافيتي 

انبر مخصوص الكترود گرافيتي 

- برش قطعات فولادي با الكترود گرافيتي  

- برش قطعات فولادي با الكترود روپوش دار مناسب 

 

نگرش : 

- دقت در برش طبق ابعاد نقشه  

-درست استفاده كردن از تجهيزات و ابزار  
- انجام كار طبق زمان انجام شده 

ايمني و بهداشت :  

- استفاده از عينك برشكاري و حفاظتي ، ماسك جوشكاري و تنفسي 

 - استفاده از دستكش و گوشي صداگير ، پابند و پيش بند چرمي و كفش ايمني

- نصب سيسستم تهويه مناسب در كارگاه 
-رعايت موارد ايمني هنگام كار با دستگاه هاي برش طبق دستورالعمل سازنده دستگاه 

توجهات زيست محيطي : 

 -

 

 

 

 

 

 

 



  

 

 استاندارد آموزش 

 - برگه ي تحليل آموزش 

عنوان :  
 TIGراه اندازي دستگاه جوشكاري 

 زمان آموزش

 جمع عملي نظري 

10 16 26 

10B ايمني ،نگرش   مهارت ،،دانش  

 مرتبط توجهات زيست محيطي

11B مواد ابزار ،تجهيزات ، 

 مصرفي و منابع آموزشي

رايانه    10دانش : 
كپسول آتشنشاني 

جعبه كمك هاي اوليه 
وسايل كمك آموزشي 
انواع الكترود تنگستن 

دستگاه سنگ سنباده دو طرفه 
 TIG-DC-HFدستگاه جوشكاري 
 TIG-DC-Liftدستگاه جوشكاري 

پودر تيز كننده الكترود تنگستن 
 A.TIGاسپري 

 TIG Feederدستگاه 
كپسول گاز آرگون 

انواع مانومتر و شيلنگ 
پدال پايي دستگاه جوشكاري 

انواع تورچ  
 
 
 
 

-انواع دستگاه هاي جوشكاري قوسي طبق دسته بندي 
DVS  

 بصورت نمادين  TIG-فرايند جوشكاري 
 cold از نظر سيم سرد ( TIG-انواع فرايند جوشكاري 

wire) و سيم گرم (hot wire و قابليت (TIG Feeder 
 تك فاز ،دو فاز ، سه فاز ،تك TIG-دستگاه هاي جوشكاري 

فاز +سه فاز 
  TIG دستگاه lift arc ,TCS,HF-قابليت هاي 
 و مفاهيم و محاسن هر جز آن TIG-سيكل قوس 

-سيستم پالس و نحوه انتخاب مقدار فركانس پالس از نيم تا 
 هرتز 500

)  PFC-محاسن سيستم ضريب اصلاح قدرت(
-پودر تيز كننده تنگستن  

 A.TIG-محاسن اسپري 
 U2 و IP23,OC(I1),Preset، U0،U1-مفهوم

 HF در  hot start-اثر 
 DC-انواع جريان 

 و محاسن گاز هاي EN 439-انواع گاز محافظ طبق 
 TIGمحافظ فرايند 

 از نظر رنگ EN 1089-انواع كپسول گاز محافظ طبق 
،گنجايش و نوع شير كپسول 

 TIG-انواع مانومتر،شيلنگ جهت جوشكاري 
 و محاسن آن  TIG-كاربرد پدال پايي در جوشكاري 

   

 
 



  

 

 استاندارد آموزش 

 - برگه ي تحليل آموزش 

عنوان :  
 TIGراه اندازي دستگاه جوشكاري 

 زمان آموزش

 
 جمع عملي نظري

   

12B ايمني ،نگرش   مهارت ،،دانش  

 مرتبط توجهات زيست محيطي

13B مواد ابزار ،تجهيزات ، 

 مصرفي و منابع آموزشي

    دانش: 

 و ISO 6848-انواع الكترود تنگستن از لحاظ رنگ طبق 
AWS A5.12  

   

-انواع الكترود تنگستن از لحاظ طول و قطر  
 از نظر شكل ،كاربرد ،سيكل كاري  و TIG-انواع تورچ 

قسمت هاي مختلف تورچ 

   

-تكنيك هاي نگهداري و تيز كردن الكترود تنگستن 
  و انواع TIG) در فرايند water cool-سيستم آب خنك (

سيستم هاي حفاظتي مربوطه 
(نحوه نگهداري GTAWالزامات خاص ايمني در فرآيند  -

الكترود هاي تنگستن در انبار و چگونگي آماده سازي در 
جوشكاري) 

   

مهارت: 
-رعايت موارد ايمني هنگام راه اندازي دستگاه جوشكاري 
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-تشخيص انواع الكترود تنگستن 
-تيز كردن الكترود تنگستن طبق دستورالعمل 

 TIG-راه اندازي دستگاه 
 HF و  Lift-ايجاد قوس الكتريكي به روش 

   

نگرش : 

-دقت 
ايمني و بهداشت :  

- نصب اوليه دستگاه توسط متخصص (طبق دستور العمل سازنده دستگاه فوق) 
) FI- استفاده از سيستم هاي ضد برق گرفتگي در كارگاه (

توجهات زيست محيطي : 
 -

 



  

 
 استاندارد آموزش 

- برگه ي تحليل آموزشي  

عنوان :  
مونتاژ قطعات فولادي 

 زمان آموزش

 جمع عملي نظري 

8 20 28 

14B ايمني ،نگرش   مهارت ،،دانش  

 مرتبط توجهات زيست محيطي

15B مواد ابزار ،تجهيزات ، 

 مصرفي و منابع آموزشي

رايانه    8دانش : 
كپسول آتشنشاني 

جعبه كمك هاي اوليه 
وسايل كمك آموزشي 

ميز مونتاژ 
دستگاه سنگ فيبري 
دستگاه فرز انگشتي 
صفحه سنگ ساب 
صفحه سنگ برش 

سنگ انگشتي 
 سوزن خط كش
سنبه نشان 
خط كش  

گيره 
متر فلزي 

پرگار انتقال اندازه 
كوليس 

پابند و پيش بند چرمي 
قيد و بند هاي مونتاژ 

لباس كار  
دستگاه جوش  
عينك برشكاري 

انواع گيره 

 ISO 2553 -نقشه و علايم جوشكاري طبق استاندارد

- اصول اندازه گيري و كنترل ابعادي  
  EN 12345) طبق Joint Design- انواع طرح اتصال(

) seamو انواع درز(
-روش هاي اجرايي مونتاژ قطعات 

-انواع گيره  و كاربرد آن ها 

   

  20 مهارت : 

   -كنترل ابعادي قطعات و كيفيت سطوح قبل از مونتاژ 

-اتصال قطعات با خال جوش و يا با استفاده از گيره مطابق 
نقشه و دستورالعمل 

-كنترل مونتاژ و ترازبندي(عدم اعوجاج) اتصالات جوش 

نگرش : 

-دقت و سرعت عمل در انجام كار 

ايمني و بهداشت :  

-استفاده از عينك برشكاري و حفاظتي ،ماسك جوشكاري و تنفسي 

- استفاده از دستكش ،گوشي صداگير ،پابند و پيش بندچرمي و كفش ايمني 
 و روشنايي مناسب در كارگاه AWS F3.1-نصب سيستم تهويه طبق استاندارد

توجهات زيست محيطي : 

 - جمع آوري ضايعات برش در مكان مناسب
  -

 
 



  

 استاندارد آموزش 

 - برگه ي تحليل آموزش 

عنوان :  
 T1جوشكاري قطعات فولادي طبق دستور العمل 

 زمان آموزش

 جمع عملي نظري 

4 50 54 

16B ايمني ،نگرش   مهارت ،،دانش  

 مرتبط توجهات زيست محيطي

17B مواد ابزار ،تجهيزات ، 

 مصرفي و منابع آموزشي

رايانه    4دانش : 
كپسول آتشنشاني 

جعبه كمك هاي اوليه 
وسايل كمك آموزشي 

 TIGانواع دستگاه جوشكاري 
كپسول گاز آرگون 

ماسك تنفسي 
گوشي صدا گير  

پيشبند چرمي 
دستكش جوشكاري 

پابند چرمي 
آستين بند چرمي 
مقنعه جوشكاري 

ماسك نقابي 
انبر آهنگري  
كفش ايمني 

 

   ) a ,z ,s ،اجزا و مشخصه هاي آن(Fillet- جوش 

) corner شكل و گوشه اي (T- طرح اتصال 

 در ورق ها ,PC,PA، PF PB,- وضعيت هاي جوشكاري 

- مفهوم نفوذ جوش و ميزان آن 

مهارت : 
-رعايت موارد ايمني هنگام جوشكاري 

-تنظيم  و كنترل دستگاه براي جوشكاري 

 50  

- گرده سازي بر روي ورق با ضخامت هاي مختلف در 
 PC,PA، PF,وضعيت هاي 

   

 شكل T قطعات فولادي با  طرح اتصال Fillet- جوشكاري 
 PA،PB،PF ميليمتر در وضعيت هاي 1با ضخامت بيشتر از

)Thin plate t<3 mm (

 قطعات فولادي با  طرح اتصال گوشه Fillet- جوشكاري 
 ميليمتر در وضعيت هاي 1اي خارجي با ضخامت بيشتر از

PA,PF,PC (نفوذ كامل)

نگرش : 

-دقت 

- درست استفاده كردن از تجهيزات و ابزار 
- انجام كار طبق زمان تعيين شده 

- صرفه جويي در مصرف مواد مصرفي 
 
 



  

 
 
 

 استاندارد آموزش 

 - برگه ي تحليل آموزش 

عنوان :  
 T1جوشكاري قطعات فولادي طبق دستور العمل 

 زمان آموزش

 جمع عملي نظري 

   

18B ايمني ،نگرش   مهارت ،،دانش  

 مرتبط توجهات زيست محيطي

19B مواد ابزار ،تجهيزات ، 

 مصرفي و منابع آموزشي

 ايمني و بهداشت :  

- استفاده ازگوشي صدا گير ، ماسك تنفسي ،ماسك نقابي،پيشبند،پابند،آستين بند 
چرمي،مقنعه جوشكاري،كفش ايمني و دستكش چرمي 

توجهات زيست محيطي : 

-نگهداري باقيمانده الكترود هاي تنگستن در مكان مناسب جهت حفافظت از اشعه راديو 
اكتيو و تحويل آن ها به ارگان هاي ذيربط جهت انهدام  

 -
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



  

 استاندارد آموزش 

 - برگه ي تحليل آموزش 

عنوان :  
 T2جوشكاري قطعات فولادي طبق دستور العمل 

  زمان آموزش

 جمع عملي نظري

5 50 55 

20B ايمني ،نگرش   مهارت ،،دانش  

 مرتبط توجهات زيست محيطي

21B مواد ابزار ،تجهيزات ، 

 مصرفي و منابع آموزشي

دانش : 
 ANSI B36.10-انواع لوله از نظر سايز طبق 

رايانه    5
كپسول آتشنشاني 

جعبه كمك هاي اوليه 
وسايل كمك آموزشي 

 TIGانواع دستگاه جوشكاري 
كپسول گاز آرگون 

ماسك تنفسي 
گوشي صدا گير  

پيشبند چرمي 
دستكش جوشكاري 

پابند چرمي 
آستين بند چرمي 
مقنعه جوشكاري 

ماسك نقابي 
انبر آهنگري  
كفش ايمني 

 

   

در ورق و لوله PH,PB,PD - وضعيت هاي جوشكاري
- اصول جوشكاري لوله به صفحه 

مهارت : 
- رعايت موارد ايمني هنگام جوشكاري 

-تنظيم و كنترل دستگاه براي جوشكاري 
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 1 قطعات فولادي با ضخامت بيشتر ازFillet- جوشكاري 
) PD) Thin plate t<3 mmميليمتر در وضعيت 

   

 قطعات فولادي  (لوله به صفحه)  Fillet- جوشكاري 
 mm  t>1) با ابعادorbitalبصورت دور تا دور(

  PH,PB,PD  در وضعيت هايD≤80 mm≥40و
نگرش : 

-دقت  

-درست استفاده كردن از تجهيزات و ابزار 
-انجام كار طبق زمان تعيين شده 

-صرفه جويي در مصرف مواد مصرفي 
ايمني و بهداشت :  

- استفاده ازگوشي صدا گير ، ماسك تنفسي ،ماسك نقابي،پيشبند،پابند،آستين بند 
چرمي،مقنعه جوشكاري،كفش ايمني و دستكش چرمي 

توجهات زيست محيطي : 
-نگهداري باقيمانده الكترود هاي تنگستن در مكان مناسب جهت حفافظت از اشعه راديو 

اكتيو و تحويل آن ها به ارگان هاي ذيربط جهت انهدام 
 

 

 



  

 

 استاندارد آموزش 

 - برگه ي تحليل آموزش 

عنوان :  
 T3 طبق دستور العمل  فولاديجوشكاري قطعات

 زمان آموزش

 جمع عملي نظري 

4 50 54 

22B ايمني ،نگرش   مهارت ،،دانش  

 مرتبط توجهات زيست محيطي

23B مواد ابزار ،تجهيزات ، 

 مصرفي و منابع آموزشي

دانش : 
) ،اجزا و مشخصه آن ها Butt weld- جوش لب به لب(

رايانه    4
كپسول آتشنشاني 

جعبه كمك هاي اوليه 
وسايل كمك آموزشي 

 TIGانواع دستگاه جوشكاري 
كپسول گاز آرگون 

ماسك تنفسي 
گوشي صدا گير  

پيشبند چرمي 
دستكش جوشكاري 

پابند چرمي 
آستين بند چرمي 
مقنعه جوشكاري 

ماسك نقابي 
انبر آهنگري  
كفش ايمني 

 

 PA,PF- وضعيت هاي جوشكاري 
) (Beveling- اصول پخ زني

   

 ها -انواع اعوجاج و راه هاي پيشگيري از آن
مهارت: 

- رعايت موارد ايمني هنگام جوشكاري 
-تنظيم و كنترل دستگاه براي جوشكاري 
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- جوشكاري اتصال لب به لب درز ساده قطعات فولادي با 
 بدون پشت PA,PF در وضعيت هاي t>1mmضخامت 

) ss nb)) (Thin plate t<3 mmبند و از يك طرف

   

- جوشكاري اتصال لب به لب درز ساده قطعات فولادي با 
 بدون پشت PA,PF در وضعيت هاي t>5mmضخامت 

) ss nb)) (Thin plate t<3 mmبند و از يك طرف
نگرش : 

-دقت  

-درست استفاده كردن از تجهيزات و ابزار 
-انجام كار طبق زمان تعيين شده 

-صرفه جويي در مصرف مواد مصرفي 
ايمني و بهداشت :  

- استفاده ازگوشي صدا گير ، ماسك تنفسي ،ماسك نقابي،پيشبند،پابند،آستين بند 
چرمي،مقنعه جوشكاري،كفش ايمني و دستكش چرمي 

توجهات زيست محيطي : 
-نگهداري باقيمانده الكترود هاي تنگستن در مكان مناسب جهت حفافظت از اشعه راديو 

اكتيو و و تحويل آن ها به ارگان هاي ذيربط جهت انهدام  
 



  

 
 استاندارد آموزش 

 - برگه ي تحليل آموزش 

عنوان :  
 T4جوشكاري قطعات فولادي طبق دستور العمل 

 زمان آموزش

 جمع عملي نظري 

4 50 54 

24B ايمني ،نگرش   مهارت ،،دانش  

 مرتبط توجهات زيست محيطي

25B مواد ابزار ،تجهيزات ، 

 مصرفي و منابع آموزشي

رايانه    4دانش : 
كپسول آتشنشاني 

جعبه كمك هاي اوليه 
وسايل كمك آموزشي 

 TIGانواع دستگاه جوشكاري 
كپسول گاز آرگون 

ماسك تنفسي 
گوشي صدا گير  

پيشبند چرمي 
دستكش جوشكاري 

پابند چرمي 
آستين بند چرمي 
مقنعه جوشكاري 

ماسك نقابي 
انبر آهنگري  
كفش ايمني 

 

    PC,PE- وضعيت هاي جوشكاري 

) PJP) و نفوذ نسبي (CJP- جوش با نفوذ كامل(
 Multi Layers و Multi passes-تكنيك هاي 

،محاسن و معايب هر يك 
مهارت : 

- رعايت موارد ايمني هنگام جوشكاري 
- تنظيم و كنترل دستگاه براي جوشكاري 
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- جوشكاري اتصال لب به لب درز ساده قطعات فولادي با 
 بدون پشت PC,PE در وضعيت هاي t>1mmضخامت 

) ss nb)) (Thin plate t<3 mmبند و از يك طرف

   

- جوشكاري اتصال لب به لب درز ساده قطعات فولادي با 
 بدون پشت PC,PE در وضعيت هاي t>5mmضخامت 

) ss nb)) (Thin plate t<3 mmبند و از يك طرف
نگرش : 

-دقت  

-درست استفاده كردن از تجهيزات و ابزار 
-انجام كار طبق زمان تعيين شده 

-صرفه جويي در مصرف مواد مصرفي 
ايمني و بهداشت :  

- استفاده ازگوشي صدا گير ، ماسك تنفسي ،ماسك نقابي،پيشبند،پابند،آستين بند 
چرمي،مقنعه جوشكاري،كفش ايمني و دستكش چرمي 

 و روشنايي مناسب در كارگاه AWS F3.1- نصب سيستم تهويه طبق استاندارد
 

 
 



  

 استاندارد آموزش 

 - برگه ي تحليل آموزش 

عنوان :  
 T4جوشكاري قطعات فولادي طبق دستور العمل 

 زمان آموزش

 جمع عملي نظري 

   

26B ايمني ،نگرش   مهارت ،،دانش  

 مرتبط توجهات زيست محيطي

27B مواد ابزار ،تجهيزات ، 

 مصرفي و منابع آموزشي

 توجهات زيست محيطي : 

-نگهداري باقيمانده الكترود هاي تنگستن در مكان مناسب جهت حفافظت از اشعه راديو 
اكتيو و تحويل آن ها به ارگان هاي ذيربط جهت انهدام 

 -
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



  

 
 استاندارد آموزش 

 - برگه ي تحليل آموزش 

عنوان :  
 T5جوشكاري قطعات فولادي طبق دستور العمل 

 زمان آموزش

 جمع عملي نظري 

4 50 54 

28B ايمني ،نگرش   مهارت ،،دانش  

 مرتبط توجهات زيست محيطي

29B مواد ابزار ،تجهيزات ، 

 مصرفي و منابع آموزشي

دانش : 
 PA،PC،PF،  H-L045- وضعيت هاي جوشكاري 

رايانه    4
كپسول آتشنشاني 

جعبه كمك هاي اوليه 
وسايل كمك آموزشي 

 TIGانواع دستگاه جوشكاري 
كپسول گاز آرگون 

ماسك تنفسي 
گوشي صدا گير  

پيشبند چرمي 
دستكش جوشكاري 

پابند چرمي 
آستين بند چرمي 
مقنعه جوشكاري 

ماسك نقابي 
انبر آهنگري  
كفش ايمني 

 

- انواع كلمپ داخلي و خارجي جهت جوشكاري لوله 
- نحوه ايجاد خال جوش (از نظر طول ،موقعيت  و تعداد) 

 )Stiffener, bracket- شرايط و ابعاد  قطعات نگهدارنده (

   

مهارت : 
- رعايت موارد ايمني هنگام جوشكاري 

- تنظيم و كنترل دستگاه براي جوشكاري 
- خال جوش لوله ها به يكديگر 

 50  

 لوله هاي فولادي   - جوشكاري اتصال لب به لب درز ساده
 mm  t>1) با ابعادorbitalبصورت دور تا دور(

 بدون PA,PC,PF  در وضعيت هايD≤89 mm≥40و
 ss nb)) (Thin plate t<3پشت بند و از يك طرف

mm (

   

 لوله هاي فولادي   - جوشكاري اتصال لب به لب درز ساده
 mm  t>1) با ابعادorbitalبصورت دور تا دور(

بدون پشت بند H-L045  در وضعيت D≤89 mm≥40و
) ss nb)) (Thin plate t<3 mmو از يك طرف

نگرش : 

-دقت  
- درست استفاده كردن از تجهيزات و ابزار 

 
 



  

 استاندارد آموزش 

 - برگه ي تحليل آموزش 

عنوان :  
 T5جوشكاري قطعات فولادي طبق دستور العمل 

 زمان آموزش

 جمع عملي نظري 

   

30B ايمني ،نگرش   مهارت ،،دانش  

 مرتبط توجهات زيست محيطي

31B مواد ابزار ،تجهيزات ، 

 مصرفي و منابع آموزشي

 نگرش : 

- صرفه جويي در مصرف مواد مصرفي 

- انجام كار طبق زمان تعيين شده 

ايمني و بهداشت :  

- استفاده ازگوشي صدا گير ، ماسك تنفسي ،ماسك نقابي،پيشبند،پابند،آستين بند 
چرمي،مقنعه جوشكاري،كفش ايمني و دستكش چرمي 

توجهات زيست محيطي : 

-نگهداري باقيمانده الكترود هاي تنگستن در مكان مناسب جهت حفافظت از اشعه راديو 
اكتيو و تحويل آن ها به ارگان هاي ذيربط جهت انهدام 

 -
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



  

 استاندارد آموزش 

 - برگه ي تحليل آموزش 

عنوان :  
 T6جوشكاري قطعات فولادي طبق دستور العمل 

 زمان آموزش

 جمع عملي نظري 

4 50 54 

32B ايمني ،نگرش   مهارت ،،دانش  

 مرتبط توجهات زيست محيطي

33B مواد ابزار ،تجهيزات ، 

 مصرفي و منابع آموزشي

رايانه    4دانش : 
كپسول آتشنشاني 

جعبه كمك هاي اوليه 
وسايل كمك آموزشي 

 TIGانواع دستگاه جوشكاري 
كپسول گاز آرگون 

ماسك تنفسي 
گوشي صدا گير  

پيشبند چرمي 
دستكش جوشكاري 

پابند چرمي 
آستين بند چرمي 
مقنعه جوشكاري 

ماسك نقابي 
انبر آهنگري  
كفش ايمني 

 
 

 و Y- انواع اتصالات لوله ها (فلانچ ،سه راهي ، تبديل ،زانو،
...)به يكديگر و كاربرد آن ها 

-نحوه در امتداد قرار دادن لوله ها جهت جوشكاري 

   

مهارت : 
- رعايت موارد ايمني هنگام جوشكاري 

- تنظيم و كنترل دستگاه براي جوشكاري 
- كنترل صحت ابعاد اتصالات مورد نظر 
- مونتاژ دو لوله در يك امتداد و تراز آن 

 درجه  و تراز آن 90- مونتاژ لوله ويك زانو 
 درجه و تراز آن 45- مونتاژ لوله ويك زانو 

 50  

 لوله هاي فولادي   - جوشكاري اتصال لب به لب درز ساده
 mm  t>5) با ابعادorbitalبصورت دور تا دور(

 بدون PA,PC,PH  در وضعيت هايD≤89 mm≥40و
)  (ss nbپشت بند و از يك طرف

   

 لوله هاي فولادي   - جوشكاري اتصال لب به لب درز ساده
 mm  t>5) با ابعادorbitalبصورت دور تا دور(

 بدون پشت بند H-L045  در وضعيت D≤89 mm≥40و
)  (ss nbو از يك طرف

- جوشكاري انشعاب لوله ها بصورت سه راهي لوله هاي 
 mm  t>3) با ابعادorbitalفولادي  بصورت دور تا دور(

 H-L045  در وضعيت D≤89 mm≥40و
نگرش : 

-دقت  
- درست استفاده كردن از تجهيزات و ابزار 

 
 



  

 
 

 استاندارد آموزش 

 - برگه ي تحليل آموزش 

عنوان :  
 T6جوشكاري قطعات فولادي طبق دستور العمل 

 زمان آموزش

 جمع عملي نظري 

   

34B ايمني ،نگرش   مهارت ،،دانش  

 مرتبط توجهات زيست محيطي

35B مواد ابزار ،تجهيزات ، 

 مصرفي و منابع آموزشي

 نگرش : 

- انجام كار طبق زمان تعيين شده 

ايمني و بهداشت :  

- استفاده ازگوشي صدا گير ، ماسك تنفسي ،ماسك نقابي،پيشبند،پابند،آستين بند 
چرمي،مقنعه جوشكاري،كفش ايمني و دستكش چرمي 

توجهات زيست محيطي : 

-نگهداري باقيمانده الكترود هاي تنگستن در مكان مناسب جهت حفافظت از اشعه راديو 
اكتيو و تحويل آن ها به ارگان هاي ذيربط جهت انهدام 

 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



  

 

            استاندارد آموزش 

 - برگه ي تحليل آموزشي 

عنوان :  
  كنترل كيفيت قطعات جوشكاري شده

 زمان آموزش

 جمع عملي نظري 

30 30 60 

36B ايمني ،نگرش   مهارت ،،دانش  

 مرتبط توجهات زيست محيطي

37B مواد ابزار ،تجهيزات ، 

 مصرفي و منابع آموزشي

 ISO 9013استاندارد    30دانش : 
 ISO 9606استاندارد 
 ISO 15608استاندارد 
 EN 12345 استاندارد

ISO 17659 , 
 ISO 6520-1 استاندارد 

 ISO 5817استاندارد 
 ISO 3834استاندارد 
 ISO 14731استاندارد 

وسايل كمك آموزشي 
رايانه  
  ASNTجزوات آموزشي 

آيينه بازرسي جوش 
گيج كمبريج 

ذره بين دستي 
چراغ قوه  

 fillet weldگيج 
خط كش فلزي 

برس سيمي مسواكي 
كوليس 

ماشين حساب 
متال ماركر ماژيكي 

دستگاه هيدرو تست دستي يا 
برقي 

فيلم هاي آموزشي 
 EN287استاندارد 

 

    ISO 9013-استاندارد 

 ISO9606- آزمون صلاحيت جوشكار طبق استاندارد 
 EN287 )يا 2013(ويرايش 

 ISO15608 - اصول گروه بندي فلزات  طبق استاندارد
 EN12345،  ISO- انواع اتصالات  طبق  استاندارد

 17659 , 
- اصول كد گذاري نا پيوستگي هاي جوش طبق استاندارد 

ISO 6520-1  
  ISO 5817 - محدوده پذيرش عيوب جوش طبق استاندارد

) VT,PT,MT,RT,UT- آزمايش هاي غير مخرب (
- اصول كنترل كيفي جوش طبق استاندارد 

 ISIRI 3834-1 
- اصول رتبه بندي هماهنگ كنندگان جوشكاري طبق 

 ISO 14731استاندارد 
- آزمون هيدرو تست (دستي ، برقي) 

- عواقب وجود عيوب در جوش  و راه هاي پيشگيري از آن 
-اصول ترميم قطعات جوشكاري شده معيوب 

  30 مهارت : 

)با استفاده از ابزار و vt-كنترل كيفي جوش بصورت چشمي (
استاندارد هاي مربوطه 

   

-انجام آزمون هيدرو تست قطعات بصورت دستي يا برقي 
-ترميم قطعات 

 

                    



  

 

 استاندارد آموزش 

 - برگه ي تحليل آموزش 

عنوان :  

 كنترل كيفيت قطعات جوشكاري شده

 زمان آموزش

 جمع عملي نظري 

   

38B ايمني ،نگرش   مهارت ،،دانش  

 مرتبط توجهات زيست محيطي

39B مواد ابزار ،تجهيزات ، 

مصرفي و منابع آموزشي 

 نگرش : 

-دقت 

ايمني و بهداشت :  

-رعايت موارد ايمني هنگام كار با تجهيزات و ابزار ها 

توجهات زيست محيطي : 

 -

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



  

 

                   - برگه استاندارد تجهيزات

توضيحات  تعداد  مشخصات فني و دقيق  نام  رديف 

 دستگاه 1با تمام متعلقات رايانه  1

  سري 1همراه با كليه وسايل وسايل كمك آموزشي  2

  جعبه 1همراه با كليه لوازم جعبه كمك هاي اوليه  3

  عدد 1چرخدار كپسول اطفا حريق  4

 آمپر، آب خنك 500تا 150ركتيفاير بين  دستگاه جوشكاري  5

 Lift(ترجيحا اينورتر) ،مجهز به سيستم 

Arc 

با تمام متعلقات  دستگاه 8

آمپر ،آب خنك 500تا 150اينورتر  دستگاه جوشكاري  6

،DC/ACمجهز به HF و پدال پايي 

با تمام متعلقات دستگاه 2

 دستگاه 1دستي يا برقي دستگاه هيدرو تست   7

عدد4 متر-چهار گيره 2×1ميز كار  8   

دستگاه8 وات 2300دستگاه سنگ فيبري  9   

دستگاه8 وات 750 دستگاه فرز انگشتي 10   

دستگاهM13 1دريل ستوني  11   

همراه با مانومتر مربوطه  3 ليتري 40كپسول استيلن  12

همراه با مانومتر فشار قوي  6 كيلويي 11كپسول گاز بوتان  13

همراه با مانومتر مربوطه  10 ليتري 40 كپسول اكسيژن 14

   دستگاه1پايه دار، دو طرفه، سه فاز  دستگاه سنگ سنباده 15

دستگاه1  دستگاه اره نواري 16   

دستگاهmm 1 10 متري- برش 1هيدروليك  گيوتين  17   

دستگاهmm 1 10مركب -برش  قيچي  18   

دستگاهmm 1 10اهرمي -برش  قيچي  19   

  دستگاه 1با تمام متعلقات  دستگاه برش ريلي 20

با تورچ استوانه اي  دستگاه 1 آمپر 150 آمپرتا 130 دستگاه برش پلاسما 21

با مانومتر مربوطه بالن 40 ليتري 40 كپسول گاز آرگون 22

 

توجه :  

ت  ه ظرفي ه ب رگا راي يك كا ت ب زا جهي ت  -1 شود .  5 رفته  ر در نظر گ ف  ن

 

 



  

 

 

 
                          - برگه استاندارد تجهيزات

توضيحات  تعداد  مشخصات فني و دقيق  نام  رديف 

  عدد 1 ليتري 350 كمپرسور باد 23

  دستگاه 1  اره پروفيل بر 24

  دستگاه 15 وات 750 دستگاه سنگ فيبري 25

  دستگاه CFM  1 15000 فن سانتريفوژ 26

  جلد ISO 17659  1 استاندارد 27

28 AWS A3.0جلد 1   استاندارد  

29 ISO 2553جلد1   استاندارد   

30 AWS Z49.1جلد1   استاندارد   

31 EN 12345جلد1   استاندارد   

32 AWS A3.0جلد1   استاندارد   

   جلدEN287  1استاندارد  33

34 ISO 9013جلد1   استاندارد   

35 ISO 9606جلد1   استاندارد   

36 ISO 6520-1 جلد1    استاندارد   

37 ISO 5817 جلد1    استاندارد   

38 ISO 3834 جلد1    استاندارد   

   جلدISO 14731  1استاندارد  40

  جلد ISO 6947  1استاندارد  41

   جلدAWS A5.18   1 استاندارد 42

   جلدDIN 8559   1 استاندارد 43

   جلدEN 439   1 استاندارد 44

   جلدEN 169   1 استاندارد 45

  جلد AWS F2.2  1استاندارد  46

 

توجه :  

ت  ه ظرفي ه ب رگا راي يك كا ت ب زا جهي ت  -1 شود .  5 رفته  ر در نظر گ ف  ن

                     



  

 
                 

    - برگه استاندارد مواد 

توضيحات  تعداد  مشخصات فني و دقيق  نام  رديف 

  دست 1فرنچ(كاپشن و شلوار)كتان-قرمز  لباس كار 1

  عدد 1قابل شتشو  ماسك تنفسي 2

  عدد 10 داخل گوش-نخ دار Ear plag گوشي صدا گير 3

  عدد 1 روي گوش Earmaff گوشي صدا گير 4

  جفت TIG 1چرمي جوشكاري دستكش   5

   جفت1چرمي  پابند  6

   جفت1چرمي  آستين بند 7

  عدد 1نقابي  ماسك جوشكاري 8

  جفت 1مخصوص جوشكاري كفش ايمني  9

  عدد 1جوشكاري چرمي مقنعه  10

  عدد 1چرمي  پيشبند  11

  عدد 3 180×6 ×22صفحه سنگ ساب بزرگ  12

  عدد 3 115×6 ×22  صفحه سنگ ساب كوچك 13

  عدد 1 180×5/2 ×22 صفحه سنگ برش بزرگ 14

  عدد 5 115×5/2 ×22صفحه سنگ برش كوچك  15

  ليتر 1 مايع آب صابون  16

  نفر 5 حلقه براي هر 1 5-4مشخصه–كبالت دار تيغ اره نواري  17

  عدد 2 8گرافيتي نمره الكترود   20

  عدد 1  سنگ انگشتي 21

  عدد 1طلقي- تا شو عينك ايمني  22

  برگ 1 متر 2×1 ميليمتر ،ابعاد ST 37 ، 5/2 ورق فولادي 23

  متر ST 37  ,1½"sched 40 2 لوله فولادي 24

  متر ST 37  ,3"sched 40 2 لوله فولادي 25

 

توجه :  

شود .  سبه  حا رآموز م ر كا ف ء يك ن زا ا ه  د ب - موا

 
 
 
 

 



  

 

                     

                      - برگه استاندارد مواد 

توضيحات  تعداد  مشخصات فني و دقيق  نام  رديف 

  شاخه 1 ميليمتر ST 37 ، 5×50تسمه فولادي  26

  شاخه 1  ميليمتر ST 37 ، 10×50تسمه فولادي  27

  عدد 1مسواكي  برس سيمي دستي 28

  عدد 1 115قطر برس خورشيدي  29

  عدد Auto Darking (1اتوماتيك (ماسك جوشكاري  30

 نيم كيلو گرم  ER 70S-6، 1.6قطر سيم جوش  31

  كيلو گرم ER 70S-6 5/2، 2.4قطر سيم جوش  32

 نيم كيلو گرم  ER 70S-6، 3.2قطر  سيم جوش 33

  شاخه EW th2 1، 1.6قطر  الكترود تنگستن 34

   شاخهEW th2 1، 2.4قطر  الكترود تنگستن 35

   شاخهEWG 1، 2.4قطر  الكترود تنگستن 36

  عدد 2 1.6قطر  TIGكلت تورچ  37

  عدد 2 2.4قطر  TIGكلت تورچ  38

  عدد 1 1.6 شيار قطر TIG 2كلت بادي  39

  عدد 1 2.4 شيار قطر TIG 2كلت بادي  40

  عدد 1 2.4قطر  كلت بادي توري دار 41

  عدد 2 8مخصوص كلت بادي توري دار ، نمره نازل سراميكي  42

  قطعه 50  ميليمتر ST 37 ، 2×200 تسمه فولادي 43

  عدد 1سايز كوتاه  TIGدنباله تورچ  44

  عدد 1سايز بلند  TIGدنباله تورچ  45

  عدد 5 5نمره نازل سراميكي  46

 
 

توجه :  

شود . سبه  حا رآموز م ر كا ف ء يك ن زا ا ه  د ب                          - موا

 
 

 
 
 
 
 

 



  

 
 
 
 
 

                     - برگه استاندارد ابزار 

توضيحات  تعداد  مشخصات فني و دقيق  نام  رديف 

  عدد 5 سانتي متري 30ساده بدون لبه، گونيا  1

 عدد 5 درجه 45لبه دار، گونيا  2

 عدد 5چكش خوار ،اندازه متوسط سنبه نشان  3

  سري 5 پرگار انتقال اندازه  4

 عدد 5 زاويه سنج  5

تخت،چهار گوش،سه گوش،گرد و نيمه سوهان  6

 اينچي) 12گرد(

 سري 5

سريM10×1.5 5قلاويز  7   

سريM10×1.5 5حديده  8   

  عدد 5 1/0پايه دار با دقت كوليس  9

   عدد5 1/0 ميلي متري با دقت 300كوليس مركب  10

   عدد5معمولي ماشين حساب  11

   عدد5 گرمي 250فلزي ، چكش  12

   عدد5 گرمي 500فلزي ، چكش  13

   عددHIOKI 3288 1ديجيتاليمولتي متر  14

   عدد8 ميليمتري 140فولادي، گيره روميزي  15

   عدد5جرقه زن) فندك جوشكاري  16

   عدد5اندازه متوسط سوزن خط كش  17

   عدد5 سانتيمتري 20فلزي خط كش  18

به ازاي هر كارگاه  عدد 2مخصوص نازل  مشعل برش  سوهان پاك كننده 19

  عدد 1دستي كمان اره  20

  عدد 5بازرسي جوش  آيينه 21

   عدد5كمبريج  گيج 22

   عدد5دستي  ذره بين 23

   عدد5قلمي  چراغ قوه 24

توجه :  

شود .  سبه  حا ر م ف سه ن ء هر  زا ا ه  ر ب زا اب  -
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